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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Machinery Directive 2006/42/EU, entering into force 29 December 2009
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016 ‘
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding carriage

Type designation
Railtrac B42V, Serial number: 1634 xxxx
Railtrac BV2000, Serial number: 1801 xxxx

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 12100:2010, Safety of machinery - General principles for design. Risk assessment and risk reduction

EN 60974-10:2014 Arc welding equipment. Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

EN 61000-6-2:2005/AC:2005 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-2: Generic standards. Immunity for
industrial environments.

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-4: Generic standards. Emission standard
for industrial environments.

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

Date Signature Position
Gothenburg (’_;:pz{ //§’:Z:L\
2018-10-15 < Edward Hansen Global Director, Flexible Automation

C€ 2018
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1 SIKKERHED

1 SIKKERHED

1.1 Betydning af symboler

Som anvendt i hele denne manual: Betyder Forsigtig! Ver pa vagt!

FARE!
® Betyder umiddelbar fare, som, hvis den ikke undgas, vil resultere i
omgaende, alvorlig personskade eller ded.

ADVARSEL!
Betyder potentielle farer, som kan medfgre personskade eller ded.

Betyder farer, som kan medfere mindre personskade.

A
A FORSIGTIG!
A

ADVARSEL!
Far brug skal du leese og forsta brugsanvisningen og folge A |L.'JJ
alle forskrifter pa etiketter, din arbejdsgivers

sikkerhedsforanstaltninger og sikkerhedsdatabladene
(SDS).

1.2 Sikkerhedsforanstaltninger

Brugerne af ESAB-udstyret har det endelige ansvar for at sikre, at alle, der arbejder pa eller i
naerheden af udstyret, overholder alle relevante sikkerhedsforskrifter. Sikkerhedsforskrifterne
skal opfylde de krav, der geelder for denne type udstyr. Fglgende anbefalinger bar
overholdes udover de standardregler, der geelder pa arbejdspladsen.

Alt arbejde skal udfgres af faguddannet personale, der har grundigt kendskab til betjening af
udstyret. Forkert betjening af udstyret kan fare til farlige situationer, som kan medfgre skader
pa operatgren og udstyret.

1. Alle, der bruger udstyret, skal have kendskab til fglgende:
o Betjeningen
Placering af ngdstopknapper
Funktionen
Relevante sikkerhedsforskrifter
Svejsning og skaering og anden relevant brug af udstyret
2. Operatgren skal sgrge for fglgende:
o Atingen uvedkommende personer befinder sig i arbejdsomradet omkring
udstyret, nar det startes op
o At alle personer baerer beskyttelsesudstyr, nar buen teendes eller arbejdet med
udstyret pabegyndes
3. Arbejdspladsen skal:
o Veere egnet til formalet
o Veere fri for traek

O
O
O
O
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1 SIKKERHED

4. Personligt beskyttelsesudstyr:
o Brug altid det anbefalede personlige beskyttelsesudstyr, f.eks.
beskyttelsesbriller, flammesikkert tgj, beskyttelseshandsker
o Beer ikke Igstsiddende genstande som tgrklaeder, armband, ringe mm., som kan
haenge i eller forarsage forbraendinger
5. Generelle forholdsregler:
o Kontroller, at returkablet er tilsluttet korrekt
o Arbejde pa hgjspaendingsudstyr skal altid udferes af en faguddannet
elektriker
o Egnet brandslukningsudstyr skal vaere tydeligt maerket og inden for reekkevidde
o Smgring og vedligeholdelse ma ikke udferes pa udstyret, mens det er i brug

ADVARSEL!

Buesvejsning og skaering kan veere farligt for dig selv og andre. Tag
forholdsregler, nar du svejser og skeerer.

:'ﬂ ELEKTRISK ST@D - Livsfare
e W ]

* Enheden skal installeres og jordes i overensstemmelse med
brugsanvisningen.

* Ror ikke stramferende dele eller elektroder med bare haender eller med
vadt beskyttelsesudstyr.

» Isolerer dig fra arbejdsemnet og jord.

» Kontroller, at din arbejdsposition er sikker

‘ ELEKTRISKE OG MAGNETISKE FELTER - kan vaere sundhedsskadelige
:qﬁ + Svejsere med pacemaker bar konsultere deres leege, for de udfgrer
AW

svejsearbejde. EMF kan forstyrre visse pacemakere.
Eksponering for EMF kan have andre ukendte og evt. sundhedsskadelige
virkninger.

+ Svejsere skal overholde falgende procedurer for at minimere
eksponeringen for EMF:

o Fremfar elektroden og arbejdskablerne sammen pa samme side af
kroppen. Fastger dem med tape, hvis det er muligt. Anbring ikke din
krop mellem braenderen og arbejdskablerne. Vikl aldrig breenderen
eller arbejdskablerne rundt om din krop. Hold svejsestrgmkilden og
kablerne sa langt veek fra kroppen som muligt.

o Tilslut arbejdskablet til arbejdsemnet sa teet som muligt pa det
omrade, der skal svejses.

. DAMPE OG GASSER - Kan vare sundhedsskadelige

» Hold ansigtet veek fra svejserggen.
* Anvend ventilation eller udsugning ved lysbuen, eller begge dele, for at
fierne dampe og gasser fra din indandingszone og det generelle omrade.

BUESTRALER - Kan forarsage gjenskader og forbrandinger pa huden

%Q » Beskyt gjne og krop. Anvend en egnet svejseskaerm og filterlinse samt
o\ee T T ° .
Pl g beskyttelsespaklaedning.

» Beskyt omkringstaende med egnede beskyttelsesskaerme eller gardiner.

STAJ - Kraftig stgj kan give hereskader
0‘ Beskyt grerne. Brug hgreveern eller anden hgrebeskyttelse.

0463 629 001 -5.- © ESAB AB 2018



1 SIKKERHED

BEVZAGELIGE DELE - kan forarsage personskader

,,%} * Hold alle dgre, paneler og deeksler lukkede og forsvarligt fastgjorte. Lad
kun kvalificeret personale fijerne daeksler mhp. vedligeholdelse og

fejlfinding, hvis det er ngdvendigt. Genmonter paneler eller deeksler og luk
derene, nar servicearbejdet er afsluttet, og inden motoren startes.

» Stop motoren, far du monterer eller tilslutter enheden.

* Hold haender, hér, lgs beklaedning og veerktgj veek fra beveegelige dele.

BRANDFARE

(&-‘-5-.: . : . :
~—= "« Gnister (sprgjt) kan forarsage brand. Sgrg for at fijerne braendbare
genstande i naerheden af svejsestedet.

» Ma ikke bruges pa lukkede beholdere.
FUNKTIONSFEJL - Tilkald eksperthjalp i tilfeelde af funktionsfejl.
BESKYT DIG SELV OG ANDRE!

FORSIGTIG!
Dette produkt er kun beregnet til buesvejsning.

ADVARSEL!
Stremkilden mé ikke anvendes til optening af frosne reor.

FORSIGTIG!

Udstyr i klasse A er ikke beregnet til brug i boligomrader,
hvor strem leveres via den offentlige
lavspaendingsforsyning. Der kan opsta problemer med at
sikre den elektromagnetiske kompatibilitet for udstyr i
klasse A disse steder pa grund af bade ledet og udstralet
stgj.

BEMAERK!

Elektronisk udstyr skal bortskaffes via
genvindingssystemet!

I henhold til EU-direktiv 2012/19/EF om affald af elektrisk

og elektronisk udstyr samt implementering af dette i

henhold til national lovgivning skal udtjent elektrisk og/eller

elektronisk udstyr bortskaffes via en genvindingsstation. _

Som ansvarlig for udstyret er det dit ansvar at indhente
oplysninger om godkendte indsamlingssteder.

Yderligere oplysninger fas ved at kontakte den neermeste
ESAB-forhandler.

ESAB forhandler et udvalg af svejsetilbehor og personlige varnemidler. For
information om, hvordan du bestiller disse produkter, skal du kontakte din lokale
ESAB-forhandler eller besoge os pa vores hjemmeside.

0463 629 001 -6 - © ESAB AB 2018



2 INDLEDNING

2 INDLEDNING

Railtrac™ BV2000 er et system af komponenter, der kan konfigureres til at skabe den
optimale Igsning til mekaniseret svejsning. Railtrac™ BV2000 er designet til vandret brug og
daekker de mest gennemprgvede og globalt anvendte svejsemganstre til reparation af skinne-
og skinnekomponenter i alle staltyper og stgbekvaliteter. For at minimere problemer i
forbindelse med barske miljger, er de fleste mekaniske dele fremstillet i aluminium og rustfrit
stal.

Udstyr
Svejsetraktoren Railtrac™ BV2000 leveres med:

* Fjernbetjening

* Glidere og braendeholder
* 1x2m skinne BV2000

* 2 x skinnebeslag

* 2 xjusteringsbeslag

* Opbevaringskasse

Railtrac™ BV2000 specifikationer

» 42V AC eller batteridrevet med standard Makita® 18 V system.

* Hgj hastighed og lav hastighed i én enhed.

* Microprocesstyret elektronikpakke i et enkelt integreret hus.

« Stepmotor til bade karsels- og pendlingsfunktion.

* Kun ét kabel til ledningsfremfaringen (ikke nadvendigt hvis du bruger batteriet) og ét
kabel til fiernbetjeningen (hvis anvendt) men kan kgres uden fjernbetjening.

* Enheden kan programmeres og kares direkte fra knapperne pa Railtrac™ BV2000,
hvis fiernbetjeningen bortkommer, beskadiges eller ikke foretraekkes.

* Dobbeltskeerme med hgj sigtbarhed gar det nemmere at se i alle retninger.

* Fjernbetjeningen kan programmeres til pendlingsmgnstre og kerehastighed og kan
styre strammen og ledningsfremfgringen i op til 6 standardprogrammer.

* Bade Railtrac™ og fiernbetjeningen er IP44-klassificeret.

* Veelg mellem svejsning pa venstre eller hgjre side, sa fijernbetjeningen svarer til
sleedebevaegelsen.

Direkte forbindelse til alle nye moderne ESAB tradfremforere

Railtrac™ BV2000 kan nemt tilsluttes de fleste ESAB tradfremfgrere uden sterre sendringer.
Der skal monteres fjernadaptere i tradfremfarerne (Aristo® Feed 3004, Aristo® Feed 4804,
Origo™ Feed 304, Origo™ Feed 484 og Warrior™ Feed 304).

Seks programmer kan nemt lagres
Op til seks forskellige programmer kan lagres. Hvert program er individuelt og kan hentes fra
betjeningshandtaget pa hovedenheden eller pa fiernbetjeningen.

Fjernstyring af svejseparametre og gjeblikkeligt programskift

Bade svejsestram (tradfremfaringshastighed) og spaending kan justeres (i %) under
svejsning. At ga frem og tilbage mellem de alternative bevaegelsesprogrammer er ogsa
nemt, afhaengigt af svejsepositionen.

Fleksible programmeringsenheder med stort potentiale

Enkel og logisk designede programmeringsenheder anvendes til at indstille vaerdierne for
seks forskellige programmer. Alle hastigheder er kalibreret i millimeter (mm) for sterst mulig
preecision og svejsekvalitet.

0463 629 001 -7 - © ESAB AB 2018



2 INDLEDNING

Fjernbetjening til selv de barskeste miljger

Med den robuste og lette fijernbetjening, der falger med Railtrac™ BV2000 kan brugeren fa
adgang til og kontrollere alle funktioner uden at lgfte svejsevisiret. Individuelt udformede
knapper til:

» Start og stop

*  Programskift

* Gang- eller svejseretning (skaereretning)

* Gang- eller svejsehastighed (skaerehastighed)
* Pendlingsbredde

* Nullinje-forskydning

+ Svejsestrgm (tradfremferingshastighed)

* Svejsespaending

0463 629 001 -8- © ESAB AB 2018



2 INDLEDNING
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1. Skydehgjdejustering 7. Léasehjul

2. Stettehjulsholder 8. Léaseskrue

3. Beslag til grovindstilling ind/ud og hgjde 9. Elektronik

4. Universal stattehjulsholder 10. Batteriholder

5. Beskyttelsesplade 11. Pendlingsbredde

6. Drivhjul x2 12. Pendlingsbreddeforbindelse

0463 629 001 -9. © ESAB AB 2018



2 INDLEDNING

Maleenhed

210mm

267 mm

0463 629 001 -10 - © ESAB AB 2018



3 TEKNISKE DATA

3 TEKNISKE DATA

Railtrac™ BV2000, gyldig fra serienr. 1801xxxx

Forsyningsspanding 24-60 V DC
20-50 V AC
18 V batteri

Stremforbrug max. 50 W

Batteriets driftstid 34t

Vaegt 8 kg (17,6 Ib)

Slademal (LxBxH)

210 x 350 x 267 mm (8,27 x 13,78 x 10,51
tommer)

Langde pa kereskinne

2m(2x1m)(6fod 7 tommer)

Maks. temperatur Vogn
Slaede med batteri

80 °C (176 °F)
60 °C (140 °F)

Max. nyttelast

10 kg (22 Ib)

Hgjde pa justeringsskyder

+ 45 mm (x 1,77 tommer)

Slaedehastighed

2—150 cm/min (0,79—4 ft 11 tommer/min)

Hurtig slaede

15 cm/min (5,91 tommer/min)

Pendlingshastighed

5-40 mm/s (0,2—-1,57 tommer)

Pendlingsbredde

0-60 mm (0-2,36 in)

0-linjejustering

+30 mm* (1,18 tommer*)

Mekanisk just. ind/ud

+40 mm (x1,57 tommer)

Total pendlingsbredde

80 mm (3,15 in)

Programmer 6
Fjernbetjening tradfremferingshastighed [ESAB 0-10V
og V (separat just. af hvert program)

Sikkerhedsklasse DIN40050
Kapslingsklasse IP44

*Afhaengig af pendlingsbredde. Maks. arbejdsomrade = 80 mm (3,15 tommer)

0463 629 001
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4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen skal udferes af en faguddannet tekniker.

For montering af skinnebeslagene, slaeden og svejsebraenderen og for tilslutning af
styreboksen, fglg instruktionerne nedenfor.

1. Monter skinnebeslagene pa ,PSmm(ﬁEQ. :
aluminiumsskinnen. : ) & ]
s — K¢
— 10.7-15m
(% I |MD
HD

2. Monter beslagene pa tvaers af skinnen,
og fastger dem.

o
a]
&

o

=0
o
i

3. Juster aluminiumsskinnen ved hjaelp af
malerne.

-

4. Monter slaeden pa skinnen.

0463 629 001 -12 - © ESAB AB 2018



4 INSTALLATION

5. Stram laseskruen.
Monter svejsebraenderen.

6. Tilslut fiernbetjeningsenheden til slaeden.
Tilslut derefter stramforsyningskablet til
slaeden og kabelindfgringsenheden.

7. Tryk pa knappen 0-linje ind eller O-linje
ud for positionering.

8. Monter svejsebreenderen.

9. Veelg et program.
10. Begynd svejsearbejdet.

0463 629 001 -13 - © ESAB AB 2018



5 DRIFT

5 DRIFT

De generelle sikkerhedsanvisninger for handtering af udstyret kan ses i kapitlet
"SIKKERHED" i denne manual. De skal lases, for du begynder at bruge udstyret!

5.1

Elektronik - slaade

I
.

Railtrac

Start til
venstre

Tryk en gang: Start til venstre uden svejsning
Tryk to gange: Start til venstre med svejsning

Tryk i 2 sekunder: Start med hurtig
bevaegelse til venstre

Et tryk efter start: Slaedehastighed -

2 |Menu/stop

Far start: Veelgerfunktion til programmering af
parametre. Blinkende display viser
programmeringstilstand. Juster parametrene
ved hjeelp af knapperne + og -.

Efter start: Stop slaede og svejsning.

Hvis funktionen Laengde: Tryk i 3 sekunder
for at indstille startposition. Displayet viser 0.

3 |Start til hgjre

Tryk en gang: Start til hgjre uden svejsning
Tryk to gange: Start til hgjre med svejsning

Tryk i 2 sekunder: Start med hurtig
bevaegelse til hgjre

Et tryk efter start: Slaedehastighed +

Menuer

Program

PO til P5 Railtrac™ BV2000 kan lagre 6 forskellige

svejseprogrammer.

Pendlingsbredde

0-60 mm (0-2,3 in)

Mellemrum mellem
pendlestrenge

1,0-10,0 mm (0,039-0,39 in)

Hurtig pendling

5-40 mm/s (0,20-1,6 tommer/s)

Laengde

1-200 cm (0,39-79) leengde i program 3

Sladehastighed

20-1500 mm/s (0,79-59 tommer/s)

0-linjejustering

| trin pa 0,5 mm (0,020 tommer)

WFS

Tradfremfaring 1-99 % (kun til ESAB tradfremferere)

Volt

1-99 % (kun til ESAB tradfremferere)

0463 629 001
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5 DRIFT

0463 629 001
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sw_R2_Tretur_01h
3 Hours

| Feed 3004/4804

Feeder settings
3004 / 4804

| Feed 304/484

| Warrior feed 304

| Other

P1 5mm/s ——]

RS <4mm> 25mm/s

—

Program 1

Program 1
Speed Car 5mm/s

Program 1
Speed <-> 25mm/s

Program 1
Width <-> 4mm

Program 1
Pattern /\_/

I\_/ or I'\ [ or | ||

Program 1
Hold out 0.1s

Program 1
Hold in 0.1s

Program 1
WFS: 50%

Program 1

— Volt: 50%

Program 1

— Length: Omm

-15-
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5 DRIFT

—

w N

No

Softwareversion/driftstimer

. Tilsluttet tradfremfarer
4 indstillinger. Brug knappen Start til hgjre11. Menu 6: Pendling holdetid (ude)

for at veelge

Standard: Programnummer/RS =
svejsning pa hgijre side

Standard:
Slaedehastighed/pendlingsbredde,
pendlingshastighed

Menu 1: Programnummer

Menu 2: Sleedehastighed

8. Menu 3: Hurtig pendling

9. Menu 4: Pendlingsbredde
10. Menu 5: Pendlingsmegnster

12.Menu 7: Pendling holdetid (inde)

13. Menu 8: Tradfremfaringshastighed

14.Menu 9: Volt
15. Menu 10: Svejselaengde. 0 mm >
lzengde/autoretur fra

5.2 Programmer
Menu
Pendling |Mellemru| Pendling | Lengde | Slaadeha
sbredde | m (D) | shastigh (L) stighed
ed
PO X
D —
P1 m J X X X
I [
P2 ] X X X
5L N 45
P3 L ! J | |-| s X X X X
(i

P4 /\/\ X

[<= S
P5 < B X X

= >

< =
D = Afstand mellem impulser
L = Leengde
0463 629 001 -16 - © ESAB AB 2018



5 DRIFT

5.3 Fjernbetjening

1 Skift
2 |Stop
3 | Pendlingsbredde - Tradfremfgringshasti
ghed -
@ Start til venstre
4 Efter start: Hastighed + Volt +
@_ Tryk i 2 sekunder for hurtig
beveegelse.
®_ 5 |0-linje ind
Start til hgjre
< ) 6 Efter start: Hastighed - Volt -
Tryk i 2 sekunder for hurtig
®_ bevaegelse.
45 grader, der ender
@_ 7 |Program - i P1-P3
8 |Program + Menu +
9 |0-linje ud
. Tradfremfgringshasti
10 Pendlingsbredde + ghed +

5.3.1 Fjernbetjeningsfunktioner

0463 629 001 -17 - © ESAB AB 2018



5 DRIFT

SPEED+

Efter start: HASTIGHED + Efter start: HASTIGHED -

Arm ud

>

Arm ind

Nedszet pendlingsbredde (= — Forgg pendlingsbredde ., +
I I
| E— I
 E—  E——

P5
/ . Hurtig returhastighed

‘s

»
»

Strengsvejsning ved
vendepunkter

54 Forvarmning

Det farste punkt i Servicemenuen er Forvarmning. Slaedestartforsinkelse efter svejsning er
pabegyndt.

0463 629 001 -18 - © ESAB AB 2018



5 DRIFT

WFS = Tradfremferingshastighed

3 i 2 i Service menu A
1. Tryk pa Stop i 6 sekunder for at fa adgang til
Servicemenu A.
2. Slip Stop, nar displayet viser .
Servicemenu A . Railtrac

Elektronikken vil forblive i Servicemenuen i 5
sekunder efter sidste tryk pa en knap.

3. Standardindstillingen er 300 ms.
Tryk pa + eller - for at justere indstillingen.

5.5 Fjernbetjening til digital tradfremfering

Det er muligt at justere den maksimale udgangsveerdi pa fijernbetjeningen (0-10 V) bade for
tradfremfaringshastighed og for spaending. Den maksimale veerdi er 0,5 V lavere end V;, (10

V) pga. spaendingsfaldet i opto-driveren.

Indstillet tradfremferingshastighed (WFS)

1. Tryk pa én gang pa Menu.
Displayet viser: DigF max WFS Dighmazx WhE:28
2. Tryk pa + eller - for at justere indstillingen.

Pa en skala fra: 1 - 40 Railtrac
En hgjere veerdi giver en hgjere ydelse.

Indstil spaending (V)

. . , 2 Servi A
displayet.

2. Tryk pa + eller - for at justere. .
Pa en skala fra: 1 - 40 Railtrac
En hgjere veerdi giver en hgjere ydelse.

5.6 Montering af tradfremforer
Installationen skal udferes af en faguddannet tekniker.

Railtrac™ BV2000 kan tilsluttes til en af falgende tradfremfgringsenheder: Aristo® Feed
3004, Aristo® Feed 4804, Origo™ Feed 304, Origo™ Feed 484 og Warrior™ Feed 304.

For ngdvendig tilpasning mellem Railtrac™ BV2000 og den anvendte tradfremferingsenhed
(herunder valg af styrekabel), se tilleegget "TILBEHQJR" til denne vejledning.

Universel fremfaringstilslutning

For drift af Railtrac™ BV2000 fra andre tradfremfgrere (ingen ESAB), brug transformator og
styrekabel i henhold til tillaegget "TILBEHZR".

0463 629 001 -19 - © ESAB AB 2018



6 VEDLIGEHOLDELSE

6 VEDLIGEHOLDELSE

BEMARK!

Alle leverandgrens garantiforpligtelser bortfalder, safremt kunden forsager at
afhjeelpe fejl i enheden i garantiperioden.

Dagligt
» Kontrollér, at alle ledninger og stik er intakte.
* Renggr magneten, vakuumkopper og luftslanger og efterse for skader.
» Kontrollér, at skinnen ikke er beskadiget.
* Renggr skinnen og braenderholderen.

0463 629 001 -20 - © ESAB AB 2018
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FORSIGTIG!
Reparationer og arbejde pa elektriske installationer skal udfgres af en autoriseret
servicetekniker fra ESAB. Benyt kun ESAB's originale reservedele og sliddele.

Railtrac™ BV2000 er konstrueret og afpr@vet i overensstemmelse med den internationale
og europeeiske standard IEC/EN 60974-10, Klasse A. Serviceafdelingen, der har udfgrt
service- eller reparationsarbejde, er forpligtet til at kontrollere, at produktet fortsat er i

overensstemmelse med den omtalte standard.

Reserve- og sliddele kan bestilles via den naermeste ESAB-forhandler. Se esab.com. Ved

bestilling skal produkttype, serienummer, betegnelse og reservedelsnummer i
overensstemmelse med reservedelslisten angives. Dette letter afsendelsen og sikrer korrekt

levering.
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Ordering no. Denomination Product Notes
0459 990 644 Welding tractor Railtrac™ BV2000
0463 631 001 Spare parts list Railtrac™ BV2000

Tekniske dokumentation er tilgaengelig pa internet pa adressen: www.esab.com.
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0457 360 880 |Control cable (12p- 23p) Railtrac™ - MEK

2. 10457 360 886 |Universal connection cable 12-pin plug

3. |0457 467 880 |Transformer 230/36 V AC with 12-pin plug

0457 467 882 |Transformer 115V AC
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0398 145106 |Torch holder universal @15-30 mm

System features different torch holders for
different torches and applications. Railtrac™
BV2000 comes with a universal torch holder
(910-22 mm) and adjusters as standard.

0398 145 101 |Torch holder for ESAB PSF torches

0398 145 202 |Tilt bracket Railtrac™

The tilt bracket enables the Railtrac™ to
weave when welding fillet joints. It is mounted
between drive and weaving unit. The weaving
unit can be tilted from O to 60 degrees.

0398 145 203 |Turning bracket B42

The turning bracket is used to change the
angle of the weaving unit at 22 degrees from
travel direction.

0457 467 880 |Transformer 230 V AC
0457 467 882 |Transformer 115V AC
0457 360 880 |Connection cable ESAB, 12 + 23-pin

0463 629 001 -24 - © ESAB AB 2018



TILBEHOR

0457 360 886

Connection cable universal, for start/stop
wire feeder, only with 12-pin

0398 146 120

Quick-extension bracket for flexible rail
The quick-extension bracket facilitates rapid
mounting and dismounting when using two
rails.

0457 468 074

Battery 18 V / 5 Ah Makita®

0457 468 072

Battery charger 230 VAC Makita®

Til lokalt indkeb hos Makita® byggemarked

196673-6 BL1850
18V
18 V 5.0 Ah Li-ion.
195585-0 DC18RC
14,4V -18V
Charger for 14,4 V - 18 V batteries.
0463 629 001 -25. © ESAB AB 2018
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Kabelngglefunktionsdiagram B42V og BV2000

Cable key and function diagram for Railtrac™ B42V and BV2000 Functions controled by
Railtrac™ B42V and BV2000
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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